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Samosmarujqce Spiekane
Tuleje t ozyskowe z Brgzu

i

LF(

Samosmarujace tuleje spiekane
SELFOIL® s3 metalicznymi komponen-
tami porowatymi z brazu lub Zelaza
impregnowanymi olejem smarowni-
czym. Olej zawarty w porach zapewnia
state smarowanie pomiedzy tozyskiem
a watkiem, tak, ze caty system nie
wymaga dodatkowego zewnetrznego
smarowania.

Zalety

Oszczednosc
- Bez koniecznosci smarowania.

- Bezobstugowos¢.
Bezpieczenstwo
- Bez ryzyka zakleszczenia tozyska.
- Tysigce godzin pracy bez oznak
zuzycia.
Obstuga
+ Ponad 1000 standardowych wymiaréw
« Ponad 180 dystrybutoréw
w Europie, Ameryce i Azji
Dostepnos¢

- Stata dostepnos¢ z magazynu
AMES.

- Natychmiastowa dostawa.

Opakowanie

- Tuleje pakowane sg w plastikowe
torebki.

- Bardzo cicha praca.
- Bardzo wysoka dokfadno$¢ wykonania.
- Obcigzenie dynamiczne do 10 MPa

(100 kg/cm?).

« Predkos¢ liniowa do 5 m/s

(30,000 obr/min).

« Temperatura pracy od -20°C do +120°C.
Zastosowanie

- Motoryzacja: rozruszniki, ele-

ktryczne szyby, pedaty, wycie-
raczki, ukfady paliwowe, uktady
chtodzenia, uktad recyrkulacji
spalin (EGR), hamulce, skrzynie
biegéw, lusterka, szyberdachy,
systemy siedzen, itp.

« Skrzynie biegéw i silniki elektrycz-

ne o niskiej i sredniej mocy.

- Liniowe i obrotowe sitowniki:

pneumatyczne, hydrauliczne
i elektromagnetyczne.

+ Elektryczne urzadzenia gos-

podarstwa domowego: pralki,
wentylatory, golarki i depilatory,
sokowiréwki, klimatyzatory,
ekspresy do kawy, miksery, rozna,
odkurzacze, kosiarki, grzejniki, inne
narzedzia.

+ Urzadzenia domowe i biurowe:

zamki, drzwi garazowe, markizy,
rolety, okna i drzwi przesuwne,
krzesta obrotowe, wozki, zawiasy,
meble.

- Sektor przemystowy: rozlewa-

nie napojow, obrébka drewna,
wiatromierze, klimatyzacja,
ogrodnictwo, automatyka, pojazdy
przemystowe, maszyny szwalnicze,
rozdzielnie elektryczne, reczne
elektronarzedzia.

Inne zastosowania: narzedzia i
urzadzenia przeno$ne w branzy
medycznej, spozywczej, rolniczej
i zabawkarskiej.

Jest mozliwa produkcja tulejek o niestandardowych wymiarach, materiatach
i smarowaniu. W sprawie zamoéwien specjalnych prosimy o kontakt:
Tel.: +48 61 60 00 100, e-kontakt@albeco.com.pl, www.albeco.com.pl.
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cylindryane Oznaczenie:A-@d (Sr.wewn.) - @D (sr.zewn.) - L (dt)
Srednica przed montazem (mm) L:D’fugo_s'c'_ ) opakéwgg;ﬁ
Tolde?a‘?\g'laemewf Tollj:r?nzcegv sn7 LEE zbiorczym
2-3

32 % 4-5-6-10 25
4 3 5-8-10 25
43¢ et 4-8-12 25
g i 4-5-6-8-10-12 25
5o 38 5-8-10-12-15-16 25
55 15 4-5-8 25
55 10335 5-6-8-10-12-15 25
6 138 4-6-10-12-16 25
e 10538 4-5-6-10-12-15-16 25
6:° 1215 5-6-8-10-12-15-16 25
i 10733 5-8-10 25
12 1033 6-10-15 5
i 145 6-8-12-16-20 25
e 1213 6-8-10-12-15-16-20 25
12 1433 8-10-12-15-16-20 25
iy 1245 6-10-14 25
5 1433 10-12-15-20 25
105° 1333 10-12-15-16-20-25 25
10:° 1455 8-10-16-20-25 25
105° 1545 10-12-15-16-20-25 10
10:%° 1613 8-10-12-15-16-20-25 10
10:2° 1813 10-12-15-20-25 10
123 1433 10-12-15-20 10
12 1545 10-12-15-16-20-25 10
12 1654 8-10-12-15-16-20-25 10
12 173 12-15-16-20-25 10
12 18:% 8-10-12-15-16-20-25-30 10
12 20:%8 12-15-20-25-30 10
143 18:3% 10-14-15-18-20-22-25-28 10
145 2013 10 -12-14-15-18-20-22-25-28-30 10
14 22;% 15-20-25-30 10
15 1813 15-20-25-30 10
153 19538 10-15-16-20-25-32 10
155 20158 10-12-15-20-25-30 10
15 2iEE 10-15-16-20-25-32 10
153" DL 15-16-20-25-30 10
163 2033 12-15-16-20-25-30-32 10
165 2213% 12-15-16-20-25-30-32-35 10
17:8 22;% 15-20-25-30-35 10
18:% 223 12-15-18-20-22-25-28-30-36 10
18:% 2473 12-18-22-28-30-36 10
183 2513 16-18-20-22-25-28-30-35-36 10
2037 2413 16-20-25-32 10
20:7° P5 15-16-20-25-30-32-35 10
202 26538 15-16-20-25-30-32-35-40 10
20:7° 2713 16-20-25-32 10

Tolerancja w um /Bicie IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50
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cyllndryane Oznaczenie:A-@d (sr.wewn.)- @D (sr.zewn.) L (dt)

Srednica przed montazem (mm) L=Dhugosé (mm) . akg:,‘jifﬁ"f,

Tolcé?g‘c'yae V\g} Tol?;(aZancegv sn7 WEEHE pzbiorczym

2813 16-20-25-30-32-35-40

20:%° o 20-25-30-35-40 10

223 27 15-18-20-22-25-28-30-35-36-40 10

22:7 2813 18-20-22-25-28-30-35-36-40 10

223 29:3 18-22-28-36 10

257° 3015 20-25-30-32-35-40 10

257 3218 20-25-30-32-35-40-45 10

257 35 25-30-35-40-45-50 5

287 3213 20-22-25-28-32-36-40 5

287 3318 20-22-25-28-32-36-40-45 5

287 35168 25-30-35-40-45-50 5

287 3615 22-28-36-45 5

30:7° 3513 20-25-30-35-40-45-50 5

30:° 3818 20-24-25-30-35-38-40-45-50 5

3017 i 20-25-30-35-40-45-50 5

32:% 3813 20-25-32-40-50 5

323 i 20-25-30-32-35-40-45-50 5

35:3¢ o 20-25-30-35-40-45-50 5

353 AN 25-35-40 5

355 i 22-28-35 5

35:%° 453 25-30-35-40-45-50-60 5

- 3653 4218 22-28-36-45 5

g 363" 45:% 22-28-36-45 5

g 385 &2 25-35-45 5

[ 5t 45 35-40-45-50 5

g a3 %8 25-30-32-40-50 5

w 134 50:% 25-32-40-45-50- 60 5

o 450 SiE 28-36-45-56 5

T 4533 55+ 30-35-40-45-50- 55 - 60 5

= 4533 5613 28-36-45-56 5

ﬁ 453 i 40-45-50-60 2

5053 5615 32-40-50-63 2

5035 i 32-40-45-50-60 2

5531 6513 40-55-70 5

6015 70:% 50-60-90-120 2

6017 7215 50-60-70 1

6015 15 90-120 1

6370 7055 40-50 1

70:% 5 90-120 1

80i%G8  1005°s8  80-120 1

100:55G8  1205s8  80-120 1

Tolerancja w pm /Bicie IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50
Wiasciwosci Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Patrz str. 1.7.
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ZKoierzem Oznaczenie: B~ r.wewn)-0D & zewn) -L(dh) /0D (r.kot) e (gruboscot)

Srednica przed montazem (mm) D= e=  L=Dhugoé¢ (mm llosé w
R i I R e
. 4-5-6-10
47 b 12 2 4-5-8-10-12 25
6:7 102 14 2 6-10-15-16 25
12 1235 16 2  8-10-12-15-16 25
97 143 19 25 6-10-14 10
107 133 16 15 10-16-20 10
105 14 18 2 10-15-20 10
103 155% 20 3 10-15-16-20 10
107 165 22 3 8-10-16 10
123 1558 18 15 12-16-20 10
1238 173 22 3 10-12-15-16-20-25 10
123 1835 24 3 8-12-20 10
1412 18153 22 2 14-18-22 10
142 20:5 25 3 14-15-18-20-22-25-28-30 10
15 19:%% 23 2 16-20-25 10
15 200% 25 3 15-20-25-30 10
15%° 2115 27 3 16-20-25-32 10
16:2 20:% 24 2 16-20-25 10
1632 2215 28 3 15-16-20-25-30-32 10
1812 2218 26 2 18-22-28 10
182 2458 30 3 18-22-28 10
181 2515 32 4 20-25-30-35 10
20:7° 2415 28 2 10-16-20-25 10
20:7° 26+35 32 3 15-16-20-25-30-32 10
20:7° 2815 35 4 20-25-30-35 10
227 27% 32 25 18-22-28 10
22:7° 2815 33 4 15-20-25-30-35-40 10
227 29:%8 36 35 18-22-28-36 10
25:7° 308 35 25 20-25-32 10
251 323 40 4  20-25-30-32-35-40 10
2517 355 45 5 16-25-30 10
287 33% 38 25 22-28-36 10
2817° 3615 44 4 22-25-28-30-35-36-40 10
30:7° 38% 46 4 20-25-30 10
30:7° 2 48 4 25-30-35-40 10
ol 325 38 4 3 20-25-3 10
=l 32 2 48 4 20-25-30-32-35-40 10
= 355° 453 55 5  20-25-30-35-40 10
o) 365 425 *” 48 3 22-28-36 10
A 361° 45*” 54 45 22-28-36 10
= 401 B 52 3 25-32-40 5
] iy 50+32 60 5  25-30-32-35-40 5
S 45 51 57 3 23645 5
N 451 5613 67 55 28-36-45 5
E RS0 565 62 3 3050 5
50:5° e 70 5 32-40-50 5
80 5 5

Tolerancja w um /Bicie IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50
Wiasciwosci Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Patrz str. 1.7.



E0 kula

Kuliste Oznaczenie: C-@d (Sr.wewn.) -E (sr. zewn. kuli) - L (dt)

d=@ wewn. (mm) E=@ sphere (mm) 05¢ (mm) llos¢ w opakowaniu
Tolerancja H7 Tolerancja + 0.05 Tolerancja + 0.15 zbiorczym

Bicie: IT-9

Faza 0.03 max. x45°

Oznaczenie: A-@d (§r.wewn.)-@D (¢r. zewn.) - L (dt)

W WYMIARACH CALOWYCH

Srednica przed montazem (in)

llos¢ w

L=Dtugos¢ (in) opakowaniu

Totlj;(aan\g/j%var}' To[l)e:ra‘a r\ZcT;N sn7 TEERHE zbiorczym
/4" 172" 1/47-3/8"-1/2"-5/8"- 3/4"
3/8” 5/8" 3/8"-1/2"-5/8"-3/4" - 1" 25
172" 11/16" 1/2-5/8"-3/4"- 1"-11/4" 10
1/2" 3/4" 1/2"-5/8"-3/4"-1"-11/4" 10
5/8" 3/4" 1/27-5/87-3/4"-1"-11/4" 10
5/8" 7/8" 1/2"-5/8"-3/4"-1"-11/4" 10
3/4" 7/8" 5/8"-3/4"-7/8"-1"-11/4" 10
3/4" 1” 5/8"-3/4"-7/8"-1"-11/4" 10
3/4" 11/4" 5/8"-3/4"-7/8"-1"-11/4" 10
1" 11/8" 3/47-17-11/4"-11/2" 10
1" 11/2" 3/47-17-11/4"-11/2"-2" 5
11/2" 2" 11/2-2"-21/4"-21/2" 5
2 21/2" 11/20-2"-21/47-21/2" 2
21/2" 3" 11/27-2"-21/4"-21/2" 1

Bicie: IT-9 dla D<2"i[T-10 dla D>2"



d=@ wewn.

Tolerancja w mm.

(mm)

38:1
3811
45:1
53:1
5311
6811
68:1
8 1
8 +1
98:1
98:1
59Maximum
59Maximum
79Maximum
79Maxlmum
'I ‘I oMaximum
‘I ‘I OMaximum
'I 50Maxlmum

158
20
20:0.3
25w
25i0,8
32t0.8
32:(].3
42t0,5
421&3
45+
52
520
62:1.5
701:1.5
8011.5

105

‘I 25Min|mum

‘I 25Minimum

149Minimum

149Minimum

'I 78Minimum

20 Minimum

66:1.5
66:1.5
‘l 05:1,5
85:1.5
8511.5
‘I 04i1,5
'I 041:15
‘I 23&1.5
‘I 23&1.5
142115
142415
‘I 25Minimum
‘I 25Minimum
149Minimum
‘|4 Minimum
‘I 78Minimum
‘I 78Minimum
202Mln|mum

Watki
i Tuleje

do Obrobki

Oznaczenie: tuleje-@d (ér. wewn.) - @D (Sr.zewn.) - L (dt)
watki-@D (sr.zewn,) L (dk)

L=Dtugos¢
(mm)

3011.5
25i‘|5
50t1.5
2511.5
50i1,5
40t1.5
80:1.5
50&1.5
1002
90
60+
1202
120=
120+
120+
120=
80Min|mum
140Mir|imum
80Minimum
140Minimum
140Mir|irnum
80Minimum

65:2
120+
120

65t2
120+

65
120

65
120

65
120

80Minimum
14QMinimum

80Minimum
140Mlnimum
gQMinimum
140Minimum
140Mlnlmum

llos¢
w opakowaniu
zbiorczym

(G0, ]

B o AN B AR B B o [ R R R S R R R A NS RS N

Wytyczne dotyczace obrébki dostepne sa w broszurze: “Samosmarujace Spiekane Tuleje
tozyskowe SELFOIL®" Po obrdébce zalecamy ponowng impregnacje olejem AMES-01 w celu spetnienia
specyfikacji technicznej.

Mozliwa jest d

gwy

W



Techniczna
Selfoil’

Materiat

Olei Mineralny olej parafinowy Ames-01
] oklasie lepkosci IS0 VG 68

Predkos¢ watu (m/s)

Maksymalne obciazenie ~ <0.25lubwruchu

Braz spiekany Ames-A4®, typ C-T874-K140
zgodny z norma UNE 96002-2006.

Samosmarujqce

Tuleje Spiekane z Brgzu

Selfoil’ High Performance
Braz cynowy Ames-A4°, typ (-T8Z4G-K120
zodny znorma UNE 96002-2006.
Mineralny olej parafinowy Ames-02 0 wyzszej
nosnosci przy wiekszych obdiazeniach i mniejszych
predkosciach oraz usprawnionej sprawnosci przy
starcie i wstrzymaniu pracy.

Predkos¢ watu (m/s)

<025lubwrchu

(MPa) osgfacym 02505 050400 osgfacym 025050 050400
10 35 25 12 4 25
Temperatura pracy (°C) 0d -20°Cdo +120°C
Tolerangja wymiarowa Tolerancje zgodne z 150 2795 (patrz tabela wymiarow)
Standard Minimum  Maximum ~ Standard Minimum ~ Maximum
Gestos¢
(g/cm?) - 6.4 6.8 - 63 6.7
g LawartosC oleju . _ » .
< w " ¥
2 (akowita
= porowatosc (%) z B B 2 B B
Wytrzymatos¢ na
Zgniecenia promie- 170 140 = 150 120 =
niowe (MPa)
Twardos¢ (HB) 35 - - 30 - -

Zalecenia dotyczace montazu

Twardos¢ watu >20HRC
Chropowatos¢ powierzchni watu <03Ra
Tolerancja watu f7/g6
Tolerancja oprawy H7

Standardowe tolerancje wymiarowe wewnetrznej

Srednicy fozyska po montazu za pomoca trzpienia
montazowego

Typ A Gylindryczne H7
Typ BZ Kotnierzem H8
Zaleca sie aby tuleje byty

montowane zgodnie z

instrukcja zawartg w broszurce:
“Samosmarujace Spiekane Tuleje
tozyskowe SELFOIL®"

Zalecenia dotyczace stosowania

« Tuleje tozyskowe AMES nalezy
przechowywac w oryginalnych
opakowaniach az do chwili
montazu.

« Nie nalezy przechowywac tulei w
poblizu materiatéw absorbujacych
wilgo¢ (karton, papier, tkaniny...)
Unikac wstrzaséw i uderzen.
Unikac¢ kontaktu z woda.

- Ponowne uzycie tulei po

demontazu jest zdecydowanie
odradzane.

- Skonsultuj sie z nami jezeli tuleja
ma zostac zastosowana do pracy
z utleniajagcymi ptynami lub
gazami

« SELFOIL to produkt zaprojektowany
do bezposredniego uzycia. Jezeli
obrébka jest niezbedna polecamy
stosowac sie do zalecerh zawartych w
broszurce “Samosmarujgce Spiekane
Tuleje Lozyskowe SELFOIL®".

W
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cyllndryane 0Oznaczenie: AF-@d (sr.wewn.)- @D (5r.zewn.)-L (dt)

o ot

Tolerancja G7 Toleranc'a . zbiorczym
+19 -

e i 8 25

iy 138 6-10-12-16 25

Wy 1053 6-10-16 25

2P 1215 6 25

i 11458 8-12-16 25

iy 12:% 8-12-16-20 25

10:° 1313% 10-20-25 25

10:%° 1455 10-16-20 25

102 1513 10 10

1233 15k 12-16-20 10

1233 161% 12-16-20-25 10

12:% 17:5% 12 10

145 1813% 14-22 10

142 2038 14-28 10

155 1958 16-20 10

16:° 20:3% 16-20-25-32 10

163 225 16-20-25 10

183 22:% 18-22 10

18 24138 22 10

2037 2438 16-20-25-32 10

2037 263 16-20-25-32 10

2217 2738 18-22 10

25:% 30:% 20-25-32 10

2517 3218 20-25-32 10

3017 3818 24-30-38 5

325 3815 32 5

" 35%° 2 222835 5

SN 365 423 22 5

é iz 2 25-32-40 5

3t 505 25-32-40-50 5

A a5y s mess 5

& 453 552 35 5

v 458 5615 36 5

T 50:" 5615 32 2

B 50:" ] 32-50 2

K] jei] 7013 60-90 2

70138 15 120 1

80:1G8  1007i's8 120 1

1005168 12075°s8 120 1

Tolerancja w um / Bicie IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50
Wiasciwosci Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Patrz str. 2.4.



Oznaczenie: BF-@d (sr. wewn.) - @D ($r.zewn.)- L (dk) /@D’ (sr. anO.) —e(grubosckot)

llose¢w
opakowaniu
zbiorczym

L=Dtugos¢ (mm)

D'= e=
d=0 wewn. D=@ zewn. @ Kotnierz Grubos¢ Tolerancjasi3

Tolerancja G8  Tolerancja s8 (mm, (mm)

Selfoil’ HIGH

PERFORMANCE

Tolerancja w um / Bicie IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50
Wiasciwosci Selfoil® HIGH PERFORMANCE: Patrz str. 2.4.

. wTF
Oznaczenie: tuleje: TF-@d (sr. wewn.)-ﬂ]) (é; zewn.) f L(;L);varlki:TF-ﬂ D(sr. do Obmbkl

d=@ wewn. D=0 zewn. L=Dtugos¢ llo$¢ w opakowaniu
(mm) (mm) (mm) zbiorczym

—_ e s A s ma o aNNNN U,

Tolerancja w um /Bicie IT-9 dla D<50i IT-10 dla D>50 %



Specyfikacja
Techniczna
Selfoil’

Materiat

Olej

Spiek zelaza typ FOOC2-K200
Zgodny z norma 10 5755:2012.
Mineralny olej parafinowy Ames-01 o klasie
lepkosci 150 VG 68. Mineralny olej parafinowy
Ames-02 o wyzszej nosnosci przy wiekszych
obciazeniach i mniejszych predkosciach
0raz usprawnionej sprawnosci przy starcie i

Samosmarujqce
Tuleje Spiekane z Brgzu

Selfoil’ High Performance
Spiek zelaza typ FOOC2-K200
Zgodny znorma 10 5755:2012.
Mineralny olej parafinowy Ames-01 o klasie
lepkosci 150 VG 68. Mineralny olej parafinowy
Ames-02 o wyzszej nosnosci przy wiekszych
obciazeniach i mniejszych predkosciach
0raz usprawnionej sprawnosci przy starcie i

Wstrzymaniu pracy. wstrzymaniu pracy.
Predkos¢ watu (m/s) Predkos¢ watu (m/s)
Maksymalne obciazenie <025 Iubwmchu 05050 050400 0D Iubwluthu 05050 050400
(MPa) osglagyjym osglacyjmym
8 3 2 12 35 2
Temperatury pracy (°C) 0d-20°Cdo +120°C
Tolerancja wymiarowa Tolerancje zgodne 150 2795 (patrz tabela wymiaréw)
Standard Minimum Maximum Standard Minimum Maximum
Gestos¢
(g/cm?) 56 6 = 56 6
'8 Zawartosc oleu (%) = 19 = = 19 =
= Glosiapooseo’t 0) 22 = = P - -
Wytrzymatos¢ nazg-
niatanie promieniowe 200 160 = 200 160 =
(MPa)
Twardos¢ (HB) 40 - - 40 - -

Zalecenia dotyczace montazu

Twardosc watu >50HRC
Chropowatos¢ powierzchni watu <03Ra
Tolerancja watu f7/g6
Tolerancja oprawy H7

Standardowe tolerancje wymiarowe wewnetrznej

Srednicy fozyska po montazu za pomoca trzpienia
montazowego

Type A (ylindryczne H7
Type B Z Kotnierzem H8

Przy obrébce zalecamy postepowac
zgodnie z wytycznymi dotyczacymi
obrébki, ktére dostepne sa

w broszurze: “Samosmarujace
Spiekane Tuleje tozyskowe
SELFOIL®"

Zalecenia dotyczace stosowania

Tuleje tozyskowe AMES nalezy
przechowywac w oryginalnych
opakowaniach az do chwili
montazu.

Nie nalezy przechowywac tulei w
poblizu materiatéw absorbujacych
wilgo¢ (karton, papier, tkaniny...)

Unikac wstrzaséw i uderzen.

Ponowne uzycie tulei po
demontazu jest zdecydowanie
odradzane.

- Skonsultuj sie z nami jezeli tuleja
ma zostac zastosowana do pracy z
utleniajgcymi ptynami lub gazami.
SELFOIL to produkt zaproje-
ktowany do bezposredniego
uzycia. Jezeli konieczna jest
obrébka polecamy stosowac sie
do zalecen zawartych w broszurce
“Samosmarujace Spiekane Tuleje
tozyskowe SELFOIL®".




Filtry i Thumiki

bronfil

Standardowe thumiki i filtry BRON-
FIL® s3 metalicznymi komponentami
o wysokiej porowatosci wytwarzane
technologig spieku kulistych 89/11
czastek brazu.

Wydajnos¢

« Przecietna Srednica poréw 85 pm.

- Jednorodna porowatos¢ na catej
objetosci.

- Wysoka wydajnosc filtrowania:
mikroporowatos¢ oraz odpowied-
nia gtebokos¢ filtrow pozwalajg
na wyfapanie czastek kazdego
ksztattu.

- Wysoka odpornos¢ termiczna az
do 450 °C.

- Wysoka odporno$¢ mechaniczna:
praca pod duzym obcigzeniem
bez odksztatcen i uszkodzen.

- Wysoka odpornos$¢ na zwigzki
chemiczne: odporne na korozje
powodowang przez szeroki zakres
ptyndéw i gazéw.

- tatwe czyszczenie przy uzyciu roz-
puszczalnikéw lub przez przeptyw
w odwrotnym kierunku: metoda
moze by¢ stosowana wielokrotnie
i o dtugiej skutecznosci.

- Filtry i thumiki moga by¢
poddawane obrdbce i spawaniu.

Obstuga i dostepnos¢

- Staty magazyn.
+ Natychmiastowe dostawy.

- Ponad 180 dystrybutoréw w
Europie, Ameryce i Azji.

- Pakowane sa w plastikowe torebki.
Zastosowanie:

- Filtrowanie ptyndéw w sektorze sa-
mochodowym, morskim, lotniczym,
kolejnictwie, przemysle maszy-
nowym, urzadzenia gospodarstwa
domowego, ogrzewanie, przemyst
chemiczny i jadrowy; itp.

- Wahania ci$nienia: kontrola
cis$nienia w obiegach hydraulicz-

nych i pneumatyce (kompensatory,
regulatory), absorpcja hatasu w
gazociggach (ttumiki), cylindry
pneumatyczne, ochrona czujnikdéw
i manometréw, przekfadnie Itp.

« Kontrola przeptywu: wymienniki
ciepfa, gazy medyczne, nurkowa-
nie, gazy przemystowe, itp.

- Fluidyzacja: filtrowanie substancji
W postaci zawiesiny.

- Zmniejszanie wilgotnosci: suszenie,
ochrona sprzetu elektronicznego, itp

Zalecenia dotyczace stosowania

- Tuleje tozyskowe AMES nalezy
przechowywac w oryginalnych
opakowaniach az do chwili montazu.

- Nalezy unika¢ wstrzaséw i uderzen
podczas przenoszenia filtrow i
thumikow BRONFIL®

« SELFOIL to produkt zaprojektowany
do bezposredniego uzycia. Jezeli
obrébka jest niezbedna zalecamy
nie poddawac obrdbce powierzchni
funkcjonalnych: takie dziatanie
prowadzi do zablokowania poréw,
zZmniejszenia przeptywu ptynu i zm-
niejszenia skutecznosci filtrowania.

Braz8%%

Skfad chemiczny (u-11% Snzgodniez

norma DIN 30910
Srednica por6w (jim) 85

0d-250do +200
Temperatury pracy (°C) (do+450 watmosferze

redukujacej)

Porowatosc (% vol.) 40
Gestos¢ (g/cm’) 53
Przepuszczalnos¢ a (10™m) 100
Przepuszczalnos¢ B (107m) 200
Wytrzymatos¢ na Scinanie (MPe) 90
Wydtuzenie (%) 3
Wspdtczynnik rozszerzalnosci 4
cieplnej (K) 11

Wartosci $rednie orientacyjne.

-



3.1

bronfil

Thumiki

y 4 Gwintem Oznaczenie: Typ
TP i fisicicoht B 7 4
1/8" g 875
1/8" BPC 1" 1/8" 30 235 440 1,835
1/4" 14 1/4" 27 185 6.00 1,500
1/4" BPC 14 /4" 38 295 9.10 3410
3/8" 175 3/8" 35 25 10.00 2,500
3/8" BPC 175 3/8" 46 36 14.80 5,550
1/2" 21 1/2" < 33 18.00 4,500
1/2" BPC 21 1/2" 58 47 23.66 8875
3/4" 268 3/4" 60 46.6 3200 8,000
3/4" BPC 268 3/4" 69 555 37.00 13,875
1" 38 1" 71 56 45.00 15,500

*Przy wskazanych wielko$ciach przeptywu spadek cisnienia w ttumikach wyniesie 0.5 bara.

3.2

bronfil

Ttumiki ,RL” @
z Gwintem Mosieznym Omacerie RL+Tp
Powierzchnia
Type (mAm) (i?\) (mcm) (m?n) (mEm) (me) (mHm) (crams)r’?ffnﬁw
M5 8 M5 19 54 4 3 3 173 150 630
1/8" 12 1/8" 235 78 5 35 51 215 310 1,700
1/8"BPC 12 1/8" 289 78 5 35 51 269 420 2210
1/4" 15 1/4" 29 95 6 4 89 267 510 2225
1/4"BPC 15 1/4" 364 95 6 46 71 341 690 3,040
3/8" 19 38" 368 126 7 55 9 342 860 2905
3/8"BPC 19 3/8" 457 126 7 55 9 431 11.70 42205
9.

1/2" 22 1/2" 455 16 6 5 132 425 1585 4,620
1/2"BPC 23 1/2" 571 16 85 62 132 541 2140 7,225
3/4" 29 3/4” 563 204 10 7 176 528 2610 7,075
3/4"BPC 29 3/4" 715 204 10 7 176 68 3520 11,535

1" 36 1”70 26 12 8 24 66 4180 16,935

*Przy wskazanych wielkosciach przeptywu spadek cisnienia w ttumikach wyniesie 0.5 bara.
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Oqug'e Oznaczenie: D+L

@ D (mm)




